
Magazzino verticale VBS
Immagazzina le porzoni durante la ricarica dell’affettatrice 
aumentando i volumi della linea di produzione.

Aumenta i volumi di produzione
Velocità di immagazzinamento variabile
Fino a 9 livelli di immagazzinamento
Ingombro compatto
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Specifiche tecniche

Velocità: fino a 100 avanzamenti/min 

Velocità del nastro: 25 m/min

Larghezza  del nastro: 370 mm

Lunghezza massima del prodotto: 200 mm

Dimensioni:

Larghezza: 1182 mm 

Lunghezza: 2038 mm

Altezza: 1701 mm

Peso: 410 kg

Alimentazione:

3 x 380–460 V + N + PE 
50/60Hz 500VA

Numero di livelli per prodotti di altezze differenti   

Altezza del prodotto	 Livelli di immagazzinamento

	 28 mm	 9

	 45 mm	 7

	 58 mm	 5

	 76 mm	 4

Il magazzino verticale VBS di AEW Delford è 
stato progettato per immagazzinare i gruppi 
di prodotto affettati e per reintrodurli nel 
flusso durante la ricarica dell’affettatrice. Ciò 
consente di mantenere uniforme il flusso dei 
prodotti e di aumentare quindi i volumi di 
produzione. 

In genere, le affettatrici sono in grado di raggiungere una velocità di 

affettatura istantanea superiore a quella che i caricatori o il personale 

addetto riescono a gestire. L’aggiunta di un’unità VBS nella catena 

produttiva consente di rendere più costante il flusso dei prodotti 

verso l’area di confezionamento e di aumentare quindi sensibilmente i 

volumi di produzione, fino al 25%, in piú. 

In alternativa ai sistemi di immagazzinamento orizzontale tradizionali, 

l’unità VBS assicura il vantaggio aggiunto di un ingombro compatto, 

dato da un sistema che permette di immagazzinare i prodotti fino 

a 9 livelli. I nastri salgono e sollevano i gruppi immagazzinati e li 

reintroducono sul trasportatore abbassandosi a una velocità calibrata 

e regolabile mentre l’affettatrice viene ricaricata. 

La percentuale di gruppi inseribili nel magazzino è selezionabile nel 

programma dei prodotti e.g. uno ogni cinque gruppi.

●	 Aumento dei volumi di produzione della linea

●	 Velocità di immagazzinamento variabile, adattabile al ciclo di 
ricarica dell’affettatrice

●	 Fino a 9 livelli di immagazzinamento, a seconda dell’altezza dei 
prodotti

●	 Ingombro compatto

Caratteristiche e benefici
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